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Penghasilan, Pencirian dan Penggunaan Penapis Membran Sfera Epoksi
disediakan dengan Kaedah Akueus Termaju

ABSTRAK

Zaman sekarang, masyarakat mula mempersoalkan keselamatan air. Bahan pencemar
berbahaya dalam air dapat mengancam nyawa hidupan dan ia tidak boleh diabaikan
Walaupun banyak produk yang canggih telah dicipta digunakan dalam terapi air sisa,
tetapi kos pengendalian membran yang tinggi dan kekurangan bekalan mengehadkan
perkembangan aplikasi tersebut. Dengan itu, idea baru untuk membran sfera epoksi
(ESM) yang mempunyai liang berskala mikro dihasil untuk industri rawatan air sisa.
Dalam kajian tersebut, kaedah akueus lanjutan digunakan untuk.menghasilkan ESM
berdasarkan teknik emulsi air di dalam minyak dalam air  (W/O/W). Kaedah ini
mudah dan mesra alam kerana tiada pelarut digunakan dan, tiada pelepasan produk
yang meruap. ESM sesuai dihasilkan dalam kuatiti yang besar. Epoksi dan poliamida
berada dalam bentuk cecair bawah suhu bilik membolehkan emilsifikasi berlaku.
Poliamida yang reaktif berasal daripada minyak-sayur dipilih di mana ia bertemu
dengan semua syarat untuk membolehkan ¢proses emulsifikasi tanpa kehadiran
surfaktan dan pengemulsi. Kalsium karbonat diisi dalam ESM sebagai penggalak
pengemulsi untuk menghasilkan zarah epoksi yang halus. la dapat meningkatkan
sifat-sifat mekanikal, kestabilan terma;keupayaan koagulan minyak semasa penapisan
dan dapat kurangkan kos pembuatan.JAir suling bertindak sebagai fasa tersebar dalam
titisan epoksi dan fasa berterusan-dalam sistem emulsi. Air suling sebagai template
dalam ESM dan mengewap. mewujudkan liang yang kompleks dalam ESM ketika
mengawetan. Membran sfera epoksi turus (ESMC) dibina daripada zarah-zarah epoksi
dengan struktur liang yang kompleks membolehkan prinsip membran sfera diaplikasi
untuk penapisan dancpemisahan. ESMC didapati berkesan dalam penapisan karbon
hitam dan serbuk~tembaga dengan kadar aliran efluen yang rendah. Pemisahan
minyak kelapacsawit dengan air dan minyak enjin dengan air berjaya dipisahkan
dengan daya“graviti di mana air jernih mengalir keluar dahulu kemudian diikuti
dengan. minyak. Ruang turas kaca mempersembahkan kecekapan penapisan yang
lebih “baik daripada ruang turas PP. Diameter ruang turus yang lebih besar
membenarkan kadar aliran yang pantas tetapi kekurangan keberkesanan penapisan.
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