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PEMBANGUNAN KONKRIT RINGAN MENGGUNAKAN MANIK 

POLISTIRENA YANG DIUBAHSUAI 

 

 

ABSTRAK 

 

 

  

 

 Konkrit ringan didefinisikan sebagai salah satu jenis konkrit yang menggunakan 

aggregat ringan dan lebih ringan dengan berketumpatan rendah berbanding dengan 

konkrit biasa. Objektif utama kajian ini adalah untuk menghasilkan konkrit ringan yang 

berkualiti tinggi dengan menggunakan manik polistirena yang diubahsuai. Penghasilan 

manik polistirena yang diubahsuai ini adalah dengan menggunakan manik polistirena 

biasa melalui proses pemanasan dengan menggunakan relau. Bancuhan konkrit 

percubaan yang menggunakan manik polistirena dilakukan dahulu untuk mendapatkan 

kadar bancuhan yang terbaik. Selepas itu, tiga sampel kiub konkrit yang menggunakan 

manik polistirena yang diubahsuai dibancuh berdasarkan daripada kadar bancuhan yang 

terbaik itu. Beberapa ujian makmal telah dilakukan seperti ketumpatan, penyerapan air, 

kekuatan dan analisis mikrostruktur telah dikaji 7 sehingga 56 hari. Sampel D adalah 

bancuhan percubaan yang terbaik dengan kekuatan mampatan tertinggi dengan 7.092 

MPa dan ketumpatannya 1783 kg/m
3
 pada umur 56 hari yang mematuhi BS EN 206-

1:2000. Sampel X adalah bancuhan terbaik berbanding sampel Y dan Z dan lebih baik 

daripada sampel D kerana kekuatan mampatan pada umur 56 hari dengan 16.466 MPa. 

Secara ringkas, kekuatan konkrit ringan adalah lebih baik dengan menggunakan manik 

polistirena yang diubahsuai. 
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ABSTRACT 

 

 

 

 

 Lightweight concrete defined that is a type of concrete that is use lightweight 

aggregates and more lighter with low density than the conventional concrete. The main 

objectives of this research were to produce a good quality of lightweight concrete by 

using modified expanded polystyrene beads. The producing of the modified expanded 

polystyrene beads was by heating process of the expanded polystyrene beads by using 

furnace. Trial concrete mixes were done first using expanded polystyrene beads to get 

the best mix proportions. After that, three samples of cube concrete by using modified 

expanded polystyrene beads were mixed based on the best mix proportion. A few 

laboratory tests were done such as density, water absorption, compressive strength and 

microstructure analysis that were studied up 7 to 56 days. Sample D is the best trial mix 

with higher compressive strength by 7.092 MPa and the density by 1783 kg/m
3
 on ages 

56 days that is complies with the BS EN 206-1:2000. Sample X is the best mix than 

sample Y and Z and even better than sample D due to the compressive strength on ages 

56 days by 16.466 MPa. In a nutshell, strength of lightweight concrete was better by 

using modified expanded polystyrene beads.  
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