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KAJIAN TENTANG SIFAT-SIFAT FIZIKAL, MORFOLOGI DAN KEKUATAN 

CAMPURAN ABU TERBANG DAN ABU DASAR DARI JANA MANJUNG 

 

 

ABSTRAK 

 

 

 

 

Bahan mentah seperti arang batu telah digunakan di Malaysia untuk menjana 

atau menghasilkan elektrik sejak 1988..Pembakaran arang batu menghasilkan sisa yang 

berlebihan dan secara langsung menyebabkan masalah ekonomi dan alam sekitar yang 

ketara. Abu itu tidak diuruskan dengan baik dan dibuang di dalam kolam sisa. Seperti di 

Manjung, Perak, abu adalah pemindahan dari kilang ke tanah tidak produktif dan beban 

kewangan untuk masa jangka panjang. Kajian ini memberi tumpuan kepada beberapa 

sifat abu terbang, abu bawah dan campuran mereka dari loji kuasa Manjung. Ciri-ciri 

yang termasuk dalam ciri-ciri tingkah laku yang dikaji ialah pemadatan, sifat-sifat 

kekuatan dan sifat-sifat morfologi. Sifat-sifat kekuatan sampel boleh dilakukan melalui 

ujian mampatan tak terkurung (UCT). Ciri-ciri fizikal yang terlibat ujian pemadatan dan 

analisis ayak gandum. Morfologi dan mineralogi campuran abu arang batu dijalankan 

menggunakan pembelauan X-Ray (XRD) dan Mikroskop Imbasan Elektron (SEM). 

Sampel menjalani pemadatan, dimeterai dan sembuh untuk 0 dan 28 hari sebelum 

analisis lanjut. Sudut geseran bagi makmal XRD diperolehi daripada pelbagai 24 ° -36 

°. Morfologi menunjukkan peningkatan jumlah zarah yang tidak teratur dan ikatan 

antara komponen yang kuat seperti umur peningkatan tempoh pengawetan. Terdapat 

beberapa sebatian kristal wujud di loji kuasa Manjung Quartz itu, Coesite, Berlinite. Ia 

menyimpulkan bahawa campuran abu arang batu boleh digunakan dalam pembinaan 

tambak, jalan raya dan mengisi di sebalik mengekalkan struktur. 
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ABSTRACT 

 

 

 

 

Raw material like coal has been used in Malaysia to generate or produce 

electricity since 1988.The burning of coal producing excessive waste and directly cause 

of significant economic and environmental problem. The ash was not managed properly 

and was dumped in waste pond. Like in Manjung,Perak ,the ash was transfer from the 

factory to the unproductive land and long-term financial burden. This study focuses on 

some properties of fly ash, bottom ash and mixture of them from Manjung power plant. 

The properties are include in characteristics studied are compaction behaviour, strength 

properties and morphological properties. Strength properties of the samples can be 

carried out through unconfined compression test (UCT).The physical properties 

involved the compaction test and grain sieve analysis. Morphology and mineralogy of 

coal ash mixtures are carried out using the X-Ray Diffraction(XRD) and Scanning 

Electron Microscope(SEM).The samples undergoes compaction, sealed and cured for 0 

and 28 days before further analysis. The friction angle for the XRD laboratory obtained 

from range 24°-36°.Morphological showed the increasing number of irregular particles 

and the bonding between the components is strong as age of curing period increase. 

There are several crystalline compound exists in Manjung power plant such Quartz 

,Coesite, Berlinite .It conclude that the coal ash mixtures can be applied in construction 

embankment ,roads and fill behind retaining structures. 
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