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UJIAN BEBAN PENJANA MOTOR
DENGAN MENGGUNAKAN SISTEM SINAPSIS

ABSTRAK

Penjana motor digunakan di seluruh dunia sebagai pekerja dalam aplikasi
industri seperti kipas, pam, peralatan mesin, lif dan alat pengangkutan. Penjana motor
mempunyai ciri-ciri yang ringkas dan pelbagai, mudah diservis, mempunyai kecekapan
yang tinggi dan harganya adalah berpatutano Ciri-ciri ini mendorong kepada
standardisasi dan perkembangan motor dalam bidang pembuatan dan infrastruktur dan
diperkenalkan secara meluas dalam “pelbagai bidang. Oleh itu, usaha untuk
meningkatkan kecekapan motor<_ akan memberikan kesan yang positif dalam
mengurangkan pembaziran tenaga elektrik terutamanya dalam bidang industri. Terdapat
pelbagai kaedah yang boleh dipakai untuk menentukan kecekapan penjana motor.
Antaranya adalah menjalankan ujian tanpa beban, ujian angkir terkunci, ujian rintangan
arus terus dan ujian* beban terhadap penjana motor untuk mendapatkan berbagai-bagai
nilai yang - dikehendaki. Pengiraan akan dijalankan untuk menentukan spesifikasi
penjana“motor seperti nilai rintangan keseluruhan, kebocoran galangan, kehilangan
kuasa;-arus dan lain-lain. Akhirnya, kecekapan penjana motor dapat ditentukan.



LOAD TEST OF 0.5HP AC INDUCTION MOTOR
USING COUPLING SYSTEM

ABSTRACT

Induction motors are used worldwide as the workhorse, in industrial application
such as fan, pumps, machine tools, elevators and conveyors. It offers users simplicity,
rugged construction, easy maintenance, relatively~high efficiency and cost effective
pricing. These factors have promoted standardization and development of a
manufacturing infrastructure that has led\to"a vast installed base of motors. Thus,
improvements in the efficiency of the electrical drives would offer significant effects in
reducing industrial electrical energy usage. There are various types of method in
determining the efficiency of ‘induction motors. Among them are No-Load Test,
Blocked Rotor Test, DC(Resistance Test and Load Test for rotating machine to get
various data on the induction motor. A proper parameter calculation need to be carried
on to obtain the>range of specification of the induction motor such as the total
resistance,thecleakage impedances, the losses estimation, stator current, rotor current and

so on. Finally, the efficiency of the AC Induction Motor is determined.
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