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Sifat-sifat Komposit Polietilena Ketumpatan Rendah/Getah Asli/Serat Keladi Bunting
(Eichhornia crassipes) Yang Diubahsuai Secara Kimia

ABSTRAK

Komposit serat semula jadi daripada polietilena ketumpatan rendah (LDPE)/getah asli
(NR)/serat keladi bunting (WHF) telah dikaji. Komposit disediakan dengan menggunakan
Brabender Plasticorder pada suhu 160 °C dengan kelajuan motor’pada 50 rpm. Kesan
pembebanan WHF, pengserasi dan pelbagai jenis modifikasi kimia ke atas sifat mekanikal,
sifat pembengkakan, sifat morfologi, sifat terma, pencirian spektroskopi infra merah dan
pencirian XRD terhadap komposit LDPE/NR/WHF telah dikaji. Pengserasi yang digunakan
dalam kajian ini ialah polietilena-dicantumkan-maleik anhidrida (PE-g-MAH). Pelbagai
jenis modifikasi kimia yang digunakan ke atas komposit- LDPE/NR/WHF adalah poli (metil
metakrilat) (PMMA), poli (vinil alkohol) (PVA), polianilin (PANI), rawatan alkali (NaOH),
dan epoksi-etilena diamina (EED). Komposit dengan pengserasi meningkat 15.38 % pada
kekuatan tegangan dan 17.63 % pada modulus Young tetapi menurun 35.79 % pada
pemanjangan pada takat putus, 26.21 % pada molar penyerapan, dan 4.22 % pada purata
jarak antara zarah. Komposit LDPE/NR/WHF dimodifikasi dengan MMA menunjukkan
penambahan 29.18 % pada kekuatan-tegangan, 31.86 % pada modulus Young, 35.66 %
pada pemanjangan pada takat putus-manakala penurunan sebanyak 5.36 % pada molar
penyerapan dan 5.84 % pada‘purata jarak antara zarah. Komposit LDPE/NR/WHF
dimodifikasi dengan PVA  menunjukkan satu peningkatan dalam kekuatan tegangan,
modulus Young , dan pemanjangan pada takat putus di mana penambahan masing-masing
sebanyak 23.96 %, 16:34 % , dan 24.69 %, manakala molar penyerapan dan purata jarak
antara zarah masing-masing berkurang sebanyak 3.22 % dan 2.35 %. Komposit
LDPE/NR/WHF .dimodifikasi dengan PANI menunjukkan penambahan sebanyak 4.71 %
pada kekuatan- tegangan, 24.46 % pada modulus Young, 85.5 % pada pemanjangan pada
takat putus.tetapi berkurang sebanyak 3.60 % pada molar penyerapan dan 11.29 % pada
purata jarak antara zarah. Serat keladi bunting dimodifikasi dengan NaOH dalam komposit
LDPE/NR/WHF menunjukkan satu penambahan sebanyak 2.46 %, 202.33 % dan 68.77 %,
masing-masing dalam kekuatan tegangan, modulus Young dan pemanjangan pada takat
putus manakala penurunan sebanyak 25.30 % dan 19.39 %, masing-masing dalam molar
penyerapan dan purata jarak antara zarah. Komposit LDPE/NR/WHF dimodifikasi dengan
EED bertambah sebanyak 16.30 % pada kekuatan tegangan, 17.13 % modulus Young , dan
507.05 % pemanjangan pada takat putus tetapi berkurang sebanyak 8.6 % pada molar
penyerapan dan 11.52 % purata jarak antara zarah. Komposit LDPE/NR/WHF dimodifikasi
dengan PE-g-MAH, PMMA, PVA, PANI, NaOH and EED menunjukkan kestabilan terma
yang baik tetapi pengurangan pada % penghabluran kecuali untuk komposit
LDPE/NR/WHF dimodifikasi dengan PMMA. Mikrograf SEM permukaan patahan
tegangan untuk komposit yang dimodifikasi dengan kimia menunjukkan interaksi antara
muka dan lekatan antara WHF dengan adunan LDPE/NR telah meningkat. SEM micrograf
untuk WHF yang dimodifikasi dengan NaOH and EED menunjukkan permukaan yang
kasar untuk lekatan yang lebih baik. Komposit LDPE/NR/WHF dimodifikasi dengan PANI
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